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คํานํา 
 

 
กอนอ่ืนทางหางฯ ตองขอขอบคุณทุกทานที่ไววางใจเลือกซื้อเคร่ืองอานนํ้าหนัก

รุน PM02 น้ี 
คูมือการใชงานเครื่องอานนํ้าหนัก รุน PM02 น้ี ประกอบดวย ขั้นตอนในการ

ติดต้ัง วิธีการใชงาน และการบํารุงรักษาเคร่ืองชั่ง ซึ่งเครื่องอานนํ้าหนัก รุน PM02 ใช
สําหรับอานนํ้าหนัก และสามารถเชื่อมตอกับอุปกรณภายนอกได  
 และทางหาง ฯ หวังเปนอยางย่ิงวา จะไดรับความไววางใจจากทุกทานตอไป 
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คุณสมบัติเฉพาะของเคร่ืองอานนํ้าหนัก รุน PM02 

 
1.  จอแสดงผล   จอ LCD  ขนาด 13 มม. 7 หลัก  
 

2.  ความละเอียดของจอ  1/100,000 
 

3.  ความละเอียดของ ADC  1/1,000,000 
 

4.  จํานวนทศนิยม   4 ตําแหนง 
 

5.  คาอานละเอียด   1,2,5,10 
 

6.  แหลงจายไฟ     220 VAC, 50-60 Hz 
 

7.  อัตราการสงขอมูล  1200,2400,4800,9600 7,Even,1 
 

8.  สงสัญญาณผานพอรต  RS232  จํานวน 2 Port 
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1.  การตอใชงานสายสัญญาณ RS 232(DB9)  และ Parallel Port (DB25) 

 
 

 
COM 1   DB9 M 

 
                                                                          
 

COM 2  DB25 M 
 

การสงสัญญาณ RS232 จะสงสัญญาณแบบตอเน่ือง โดยจะมีขอมูลออกดังน้ี 
 

STX ST1 ST2 ST3 #1 #2 #3 #4 #5 #6 CR LF 
 

STX   =  Start of text (02) #3     =  คาของนํ้าหนัก หลักพัน 
ST1   =  Status byte 1 #4     =  คาของนํ้าหนัก หลักรอย 
ST2   =  Status byte 2 #5     =  คาของนํ้าหนัก หลักสิบ 
ST3   =  Status byte 3 #6     =  คาของนํ้าหนัก หลักหนวย 
#1     =  คาของนํ้าหนัก หลักแสน CR    =  Carriage return (0A) 
#2     =  คาของนํ้าหนัก หลักหมืน่ LF    =  Line Feed (0D) 

 

ขอมูลเฉพาะ 
Data Bits  : 7  Bit 
Parity   : EVEN 
Baud Rate  : 1200, 2400, 4800, 9600 Bit/s 
Stop Bits  : 1  Bit 

ขา สัญญาณ สายไฟ 
2 TXD แดง 
5 GND ดํา 

ขา สัญญาณ สายไฟ 
2 TXD แดง 
7 GND ดํา 

2 5 

2 7 
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การตอใชงานสายโหลดเซลล ( Load Cell ) 

 
 

รูปที่ 1  แสดงการตอใชงานสายโหลดเซลล 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
กรณี LOAD CELL เปนแบบ 4 เสน ใหตอ 
+EXC  เขากับ +SEN 
-EXC  เขากับ  -SEN 

ขา สัญญาณ สายไฟ 
1 +EXC แดง 
2 +SEN สม 
3 GND เหลือง 
4 -SEN นํ้าเงิน 
5 -EXC ดํา 
6 ไมใชงาน 
7 +SIG เขียว 
8 -SIG ขาว 
9 ไมใชงาน 
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2.  การตอสายสัญญาณและอุปกรณบนบอรด 
   

   
   

รูปที่ 2  แสดงการตอใชงานสวนตางๆ บนบอรด 

   

 
   

รูปที่ 3  แสดงการตอใชงานกับตัวเครื่อง 

9 VAC 

COM 1 

COM 2 

Load Cell 

IC00080 

Display 

Jumper 

COM 1 

Load Cell 
COM 2 
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3.  ปุมกด และสัญลักษณบนจอแสดงผล    
 

 
 

รูปที่ 4  แสดงปุมกด 
 

1. ปุม               กดเพื่อเลื่อนโปรแกรม หรือเพิ่มคาในการต้ังโปรแกรม 
2.  ปุม                   กดเพื่อเลื่อนโปรแกรม หรอืลดคาในการต้ังโปรแกรม 
3. ปุม   ZERO        กดเพื่อใหนํ้าหนักที่แสดงบนหนาจอเปนศูนย 
4. ปุมตัวเลข 0 - 9    กดเพื่อปอนคาตางๆ  ในฟงกชั่น 
5. ปุม   ENTER  กดเพื่อยืนยันคาตางๆ ที่ต้ังไวในโปรแกรม 
6.   ปุม   ESC             กดเพื่อยกเลิก หรือออกจากโปรแกรม 
 

0 G NET 1 2 3 4

1

2

43  
รูปที่ 5  แสดงสัญลักษณบนหนาจอ 

 

1. แสดงตัวเลข และแสดงฟงกชั่นตาง ๆ ของเครื่อง 
2. แสดงเมื่อหนาจอเปนศูนย 
3. แสดงนํ้าหนักรวม (Gross Weight) 
4. แสดงนํ้าหนักสุทธิ (Net Weight) 
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4.  วิธีการใชงานโปรแกรมและปรบันํ้าหนักจอแสดงนํ้าหนัก 
   

หากตองการต้ังโปรแกรม ใหเสียบ Jumper ตามตําแหนงที่แสดงในรูปที่ 2 แลว
หนาจอจะแสดงฟงกชันแรก คือ ZEO เราสามารถเลื่อนไปยังฟงกชันอ่ืนไดโดยใชปุม 
, และกด ENTER เพื่อเขาไปต้ังคาในฟงกชันน้ันๆ หากตองการออกจากการต้ัง
โปรแกรมใหกดปุม ESC เครื่องจะทําการบันทึกคาที่ต้ังไว แลวหนาจอจะขึ้นคําวา JP 
OFF ใหถอด Jumper ออก หนาจอจะกลับไปแสดงนํ้าหนักตามปกติ 

ฟงกช่ังตาง ๆ ในเคร่ือง 
 
[ ZEO ]   การปรับนํ้าหนักศูนย (Zero)  

ใชเมื่อตองการปรับศูนย โดยไมกระทบตอการปรับนํ้าหนัก ( Span ) ที่ปรับไวแลว 
1. กด ENTER จอจะแสดง E SCL 
2.  นําสิ่งของสิ่งของที่อยูบนแทนชั่งออกใหหมด 
3. กด ENTER จอจะแสดง --CAL-- จากน้ันจะแสดง CAL 0  
4. ตัวเลขจะนับจาก 1 จนถึง 10 แลวจะแสดง ZERO OK  
5. จากน้ันจอจะแสดงฟงกชั่นตอไป คือ SPA 
 

[ SPA  ]  การปรับนํ้าหนัก  Span  
ใชเมื่อตองการที่จะปรับเทียบนํ้าหนักโดยไมตองการยกนํ้าหนักออกจากแทนชั่ง  
1. กด ENTER จอจะแสดง Add Ld 
2. ใหนํานํ้าหนักที่ทราบคาขึ้นบนแทนชั่ง (หรืออาจมีอยูกอนแลว) 
3. กด 0 - 9 ปอนตัวเลขเทากับนํ้าหนักน้ัน กด ENTER จอจะแสดง --CAL--  
4. จากน้ันจอจะแสดง CAL 0 จะนับจาก 1 จนถึง 10 แลวจะแสดง SPAN OK 
5. จากน้ันจอจะแสดงฟงกชั่นตอไปคือ FIL 
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[ FIL ]  การต้ังคา Filter 

1. กด ENTER จอจะแสดง FIL คาเดิม 
2.   กด  เพื่อเพิ่มหรือลด  และกด ENTER เมื่อไดคาที่ตองการ 
3. จากน้ันจอจะแสดง Function ถัดไป INC 

** คา Filter มีคา 0 ถึง 20 กรณีที่เปนเคร่ืองชั่งนํ้าหนักรถบรรทุกใหมากกวา 8 ขึ้นไป* 
 

[ InC ]  การต้ังคาอานละเอียด (Increment) 
1.  กด ENTER เพื่อเขา Function จอจะแสดง InC คาเดิม 
2. กด  เพื่อเพิ่ม หรอืลดคา และกด ENTER เมื่อไดคาที่ตองการ 
3. จากน้ันจอจะแสดง Function ถัดไป dCP 

**  คา Increment ต้ังได 4 คา  คือ 1, 2, 5 และ 10 ** 
 

[ dCP ]  การต้ังคาตําแหนงทศนิยม 
1. กด ENTER เพื่อเขา Function จอจะแสดง dCP คาเดิม 
2. กด  เพื่อเพิ่มหรอืลด  และกด ENTER เมื่อไดคาที่ตองการ 
3. จากน้ันจอจะแสดง Function ถัดไป CAP 

** คาตําแหนงทศนิยม ต้ังได 5 คา คือ 0, 1, 2, 3 และ 4 ** 
 

[ CAP ]  การต้ังคานํ้าหนักพิกัดหรือนํ้าหนักสูงสุด 
1. กด ENTER เพื่อเขา Function จอจะแสดงคาเดิม (กด ENTER ถาไมตองการ

เปลี่ยนคา) 
2. กด 0 - 9 ปอนคาพิกัดสูงสุดที่ตองการ แลวกด ENTER    
3. จอจะแสดง Function ถัดไป AdF 

** คาพิกัดสูงสุดต้ังไดต้ังแต 0 ถึง 120,000 ** 
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[ AdF ]  การต้ัง Filter ของวงจร ADC 
1. กด ENTER เพื่อเขา Function จอจะแสดง AdF คาเดิม 
2. กด  เพื่อเพิ่ม หรอืลดคา และกด ENTER เมื่อไดคาที่ตองการ 
3. จากน้ันจอจะแสดง Function ถัดไป AZn 

** คา ADC ต้ังไดต้ังแต 0 ถึง 2 กรณีเปนเคร่ืองชั่งรถบรรทุกใหต้ังคาเปน 1 หรือ 2 ** 
 

 [ AZn ]  การต้ังคา Auto Zero Maintenance 
1. กด ENTER เพื่อเขา Function จอจะแสดงคา Azn คาเดิม 
2. กด  เพื่อเพิ่ม หรอืลดคา และกด ENTER เมื่อไดคาที่ตองการ 
3. จากน้ันจอจะแสดง Function ถัดไป EHO 

 

[ EHO ]  การทํา ZERO แทนตอนเปดเคร่ืองครั้งแรก 
1.    กด ENTER จอจะแสดง EHO คาเดิม 
2.    กด  เพื่อเพิ่มหรือลดคา โดย 
        คา 1     คือ     ยอมใหทํา 
   0     คือ     ไมยอมใหทํา 
3.    กด ENTER เมื่อไดคาที่ตองการ  จากน้ันจอจะแสดง Function ถัดไป rAt 

 

[ rAt ]  อัตราการสงขอมูล (Baud Rate)  ดวย  RS232    
1. กด ENTER เพื่อเขา Function จอจะแสดง rAt คาเดิม 
2. กด  เพื่อเพิ่มหรอืลดคา  และ กด ENTER เมื่อไดคาที่ตองการ 
3. จากน้ันจอจะแสดง Function ถัดไป Fmt 

คา Baud Rate ที่สามารถต้ังได 
โดย 0 = 1200  1 = 2400 

   2 = 4800  3 = 9600 
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[ Fnt ]  รูปแบบ ( Format ) ของการสงขอมูล RS232 
 จออานนํ้าหนักแตละย่ีหอจะมีรูปแบบที่แตกตางกันไป การที่สามารถต้ังรูปแบบ
ได ทําใหสามารถตอเชื่อมกับ Computer หรือ Display ที่มีอยูได 

1. กด ENTER เพื่อเขา Function จอจะแสดง Fnt คาเดิม 
2. กด   เพื่อเพิ่มหรอืลดคา    กด ENTER เมื่อไดคาที่ตองการ 
3.  จากน้ันจอจะแสดง Function ถัดไป Adr 

 Format ตาง ๆ ของเคร่ือง 
 

Fmt  0  = Format  แบบ มาตรฐาน Fmt  1  = Format  แบบ Toledo   
Fmt  2  = Format  แบบ AND Fmt  3  = Format  แบบ IQ   
Fmt  4  = Format  Fairbank (STX  =  02) Fmt  5  = Format  Fairbank (STX  =  03) 
Fmt  6  = Format  แบบ งวนไชหลี Fmt   7  = Format  แบบ Kubota   
Fmt   8  = Format  แบบ Condec Fmt  9  =  Format แบบ Weightronix  
Fmt  10 = Format  แบบ OHAS Fmt  11 = Format  แบบ TI-1600 Series 
Fmt  12 = Format  แบบ Linear Fmt  13 = Format  แบบ Cardinal even 
Fmt  14 = Format  แบบ Cardinal none  

 

*การสงขอมูลทุกรูปแบบ จะสงขอมูลเปน 7 bits , Parity เปนแบบ Even * 
 

[ Adr ]  การตรวจสอบสัญญาณจาก Load Cell 
1. กด ENTER แสดงคาตัวเลขตามความแรงของสัญญาณจากLoad Cell เพื่อ 
ตรวจสอบวาการตอสายสัญญาณถูกตองหรือไมหรือ Load Cell มีปญหาหรือไม  
โดยคาที่แสดงสูงสุดคอื 1,048,000 โดยถาการตอสาย Load Cell ถูกตอง และ Load 
Cell ไมเสีย คาตัวเลขน้ีจะเปลี่ยนแปลงไปตามนํ้าหนักที่กระทําตอ Load Cell  
2. เมื่อตองการออกจากการตรวจสอบ ใหกด ENTER 
3. จากน้ันจอจะแสดง Function ถัดไป GAn 
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 ถาตัวเลขแสดงในทิศทางตรงกันขามคือนํ้าหนักเพิ่มขึน้แตตัวเลขกลับ  
      นอยลงแสดงวาตอสายสลับกนั 
 ถาตัวเลขท่ีแสดงขณะไมมีนํ้าหนัก มีคาสูงมากใกลคา 1,048,000 อาจเกิด 

      จาก  Load Cell เสียหรือใช Load Cell ขนาดเล็กเกินไป 
 

[ GAn ]  เปนการดูอัตราการขยาย 
1.    กด ENTER เพื่อเขา Function  
2.    จอจะแสดงคา Gain เดิม  กด ENTER  อีกครั้งเพื่อออกจากฟงกชั่น 
3.    จากน้ันจอจะแสดง Function ถัดไป FAC 

 

[ FAC ]  ใชเมื่อตองการต้ังคาตาง ๆ ใหกลับคืนคาเหมือนที่ต้ังจากโรงงาน 
1.   กด ENTER จอจะแสดง FC SET  จากน้ันแสดง SurE เพื่อยืนยัน 
2.   กด ENTER เพื่อยืนยัน หรือ กด ESC เพือ่ยกเลิก 
3.   หลังจากกด ENTER จะแสดง 5 SEC เครื่องจะเขา  Function ใหมทั้งหมด 
4.   จากน้ันจอจะแสดง Function ถัดไป CAL 

 

[ CAL ]  การปรับนํ้าหนัก Zero และ Span  
1. กด ENTER จอจะแสดง E SCL 
2. นําสิ่งของที่อยูบนแทนชั่งออกใหหมด แลวกด ENTER 
3. จอจะแสดง --CAL-- และ CAL 0 แลวนับจาก 1 ถึง 10 จอจะแสดง ZERO OK 
4. จากน้ันแสดง Add Ld  นํานํ้าหนักที่ทราบคาขึน้บนแทนชั่งและปอนคานํ้าหนัก 
5. จอจะแสดง --CAL-- และ CAL 0 แลวนับจาก 1 ถึง 10 
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คามาตรฐานในฟงกช่ันตางๆ 

 
ZEO - 
SPA - 
FIL 12 
InC 10 
dCP 0 
CAP 80000 
AdF 2 
AZn 2 
EHO 1 
rAt 0 
Fnt 12 
Adr - 
GAn 30000 
FAC - 
CAL - 

 
เมื่อทําการ Factory Set คาในฟงกชั่นตางๆ ก็จะกลับคืนคาตามที่เชตไว จาก

โรงงานผูผลิต  
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5.  การบํารุงรักษา 
    1.  ผูใชงานควรมีความรูความสามารถทางดานอิเล็กทรอนิกส หรืออุปกรณไฟฟา  
    2.  ควรตอสายดิน เพื่อปองกันฟาผา   
    3.  ไมควรวางเคร่ืองชั่งไวบริเวณที่มีฝุน, กลางแดด หรือสถานที่ที่มีความชื้นสูง 
    4.  ดูแลทําความสะอาดตัวเคร่ืองอยางสม่ําเสมอ 
 
!! ขอควรระวัง 
 เมื่อตองการเชื่อมตออุปกรณภายนอก ควรปดเคร่ืองหรือถอดปลั๊กออกกอน  

 
 

 


