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คํานํา 

  เนืÉองจากเครืÉองชั Éง PT-01 เป็นอปุกรณ์เครืÉองมือวัด ผูที้Éจะทําการใชง้านจะตอ้งมีความรู้

พืÊนฐานทางดา้นไฟฟ้า-อิเล็กทรอนิกส์ มิเช่นนัÊนอาจจะเกิดความเสียหายขึÊนกับตัวเครืÉองชั Éงหรือ

อปุกรณที์Éนาํมาตอ่พ่วงได ้ดงันัÊนกอ่นการตดิตัÊงหรือใชง้านควรอ่านและศึกษาวิธีการใชง้านเครืÉองใน

คู่มือเล่มนีÊใหเ้ขา้ใจก่อน โดยคู่มือเล่มนีÊจะประกอบไปดว้ย ส่วนประกอบของเครืÉอง,คอนเน็คเตอร์

สายสญัญาณตา่งๆ,ขัÊนตอนในการตดิตัÊงและการเชืÉอมตอ่สายสญัญาณ,วิธีการตัÊงโปรแกรมและการ

ปรบัเทียบนํÊาหนกั,การใชง้านเครืÉองและกระบวนการทาํงาน ตลอดจนการแกไ้ขปัญหาเบืÊองตน้ 

  ทางบริษทัฯ ขอขอบคณุทีÉท่านไวว่้างใจเลือกใชง้านเครืÉองชั Éงร ุ่น PT-01 ซึÉงหวังว่าท่านจะไดร้ับ

ความรูค้วามเขา้ในการใชง้านเครืÉองชั Éงร ุ่นนีÊ ซึÉงจะเป็นประโยชนใ์นการดาํเนนิของท่านตอ่ไป 
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สารบญั 
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สารบญั          2 

คณุสมบตัเิครืÉองชั Éง         6 

สว่นประกอบของเครืÉองชั Éง        7 

คอนเน็คเตอรส์ญัญาณ         9 

- คอนเน็คเตอรโ์หลดเซลล ์        9 

- คอนเน็คเตอร ์RS-232        9 

- คอนเน็คเตอร ์HI-LO-OK        10 

การเปิด-ปิด เครืÉองชั Éง         10 

การหกัค่าภาชนะ (TARE)        11 

- การหกัค่าภาชนะโดยการกดปุ่ม TARE      11 

- การคืนค่าหกัคา่ภาชนะ        11 

- การหกัค่าภาชนะโดยการป้อนคา่นํÊาหนกัภาชนะ     11 

การป้อนหมายเลขสินคา้        12 

การป้อนราคาตอ่กโิลกรมั        12 

การชั Éงบนัทึกคา่ แบบไมพิ่มพร์ายการชั Éง      12 

การชั Éงบนัทึกคา่ พรอ้มพิมพร์ายการชั Éง                    12 

การใชง้านฟังกช์ั Éนหนา้เครืÉอง        12 

- ฟังกช์ั Éน tOt AL(ฟังกช์ั Éนสรปุการชั Éง ทัÊงหมด)     14 

- ฟังกช์ั Éน ErA AL (ฟังกช์ั Éนลบขอ้มลูการชั ÉงทัÊงหมด)     14 

- ฟังกช์ั Éน Pr rEP (ฟังกช์ั Éนพิมพซ์ํÊารายการชั Éงลา่สดุ)                  14 
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    สารบญั(ต่อ) 

                  หนา้ 

- ฟังกช์ั Éน FG tOt (ฟังกช์ั Éนสรปุการชั Éง ตามเงืÉอนไข)  

 tOt Id (ฟังกช์ั Éนสรปุการชั Éง ตามรหสัสินคา้)    15 

 tOt dY (ฟังกช์ั Éนสรปุการชั Éง ตามวนัทีÉ)     15 

 tOt dA (ฟังกช์ั Éนสรปุการชั Éง ตามลาํดบั)     16 

 tOt AL (ฟังกช์ั Éนสรปุการชั Éง ตามทัÊงหมด)     16 

- ฟังกช์ั Éน FG rPO (ฟังกช์ั Éนรายงานการชั Éง ตามเงืÉอนไข)  

 rPO AL (ฟังกช์ั Éนรายงานการชั Éง ทัÊงหมด)     17 

 rPO dA (ฟังกช์ั Éนรายงานการชั Éง ตามลาํดบั)                       17 

 rPO Id (ฟังกช์ั Éนสรปุการชั Éง ตามรหสัสนิคา้)    18 

 rPO dY (ฟังกช์ั Éนสรปุการชั Éง ตามวนัทีÉ)     18 

- ฟังกช์ั Éน FG ErA (ฟังกช์ั Éนลบรายการชั Éง ตามเงืÉอนไข) 

 ErA Id (ฟังกช์ั Éนรายลบการชั Éง ตามรหสัสินคา้)     19 

 ErA dY (ฟังกช์ั Éนรายลบการชั Éง ตามวนัทีÉ)                        19 

 ErA dA (ฟังกช์ั Éนรายลบการชั Éง ตามลาํดบั)                        20 

- ฟังกช์ั Éน FG Prt (ฟังกช์ั ÉนตัÊงคา่การพิมพ)์ 

 Prt dS (ฟังกช์ั Éนกาํหนดขอ้มลูทีÉตอ้งการแสดงในใบชั ÉงนํÊาหนกั)   22 

 Pr  Fn (ชืÉอบริษทั)        22 

 Pr  tAL (เบอรโ์ทรศพัท)์       22 

 Pr  FAH (เบอรแ์ฟกซ)์       22 

 Pr  Id (รหสัินคา้)        22 

 Pr  nAn (ชืÉอสินคา้)        22 

 Pr  dt (วนัทีÉ – เวลา)        22 

 Pr  Gr (นํÊาหนกัรวม)       22 

 Pr  tAr (นํÊาหนกัภาชนะ)       22 

 Pr  nEt (นํÊาหนกัสทุธิ)       22 
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สารบญั(ต่อ) 

                 หนา้ 

 Pr  UPr (ราคาตอ่หนว่ย)      22 

 Pr  tPr (ราคารวม)      22 

 Pr  bAr (บารโ์คด้)       22 

 Prt nd (ฟังกช์ั ÉนเลือกเครืÉองพิมพท์ีÉใชง้าน)    23 

 Prt AU(ฟังกช์ั Éนกาํหนดการพิมพอ์ตัโนมตั)ิ    23 

 Prt FO(ฟังกช์ั Éนกาํหนดรปูแบบใบชั ÉงนํÊาหนกั)   24 

 Prt LO(ฟังกช์ั Éนกาํหนดคา่นํÊาหนกัตํÉาสดุสาํหรบัพิมพอ์ตัโนมตั)ิ             24 

- ฟังกช์ั Éน HILO (ฟังกช์ั Éน HI-LO-OK)       25 

- ฟังกช์ั Éน FG AnI (ฟังกช์ั Éนชั Éงสตัว)์    

 AnI  FU (ฟังกช์ั Éนเปิด-ปิด ฟังกช์ั Éงชงัสตัว)์                       26 

 AnI  LO (ฟังกช์ั ÉนตัÊงคา่นํÊาหนกัตํÉาสดุทีÉใหฟั้งกช์นัชั Éงสตัวท์าํงาน)                     26 

 AnI  GA (ฟังกช์ั ÉนตัÊงชว่งลอ๊คนํÊาหนกัสาํหรบัฟังกช์ั Éนชั Éงสตัว)์               27 

 AnI  CO (ฟังกช์ั ÉนตัÊงหนว่งเวลาลอ๊คนํÊาหนกัสาํหรบัฟังกช์ั Éนชั Éงสตัว)์           27 

- ฟังกช์ั Éน FG PCS (ฟังกช์ั ÉนนบัชิÊน)  

 PCS  FU (ฟังกช์ั Éนเปิด-ปิด ฟังกน์บัชิÊน)                 28 

 PCS  CA (ฟังกช์ั Éน  Calibration สาํหรบันบัชิÊน)                                                             28 

- ฟังกช์ั Éน SEt t (ฟังกช์ั ÉนตัÊงเวลา)                                                                      29 

- ฟังกช์ั Éน SEt d (ฟังกช์ั ÉนตัÊงวนัทีÉ)                                                                                   29 

การ CALIBRATION                                                                                      30 

การใชง้านฟังกช์ั ÉนภายในเครืÉองชั Éง        

- ฟังกช์ั Éน GAn (ฟังกช์ั Éนแสดงคา่เกณฑข์องการ Calibration)     31 
- ฟังกช์ั Éน Adr (ฟังกช์ั Éนแสดงคา่สญัญาณจากโหลดเซลล)์     31 

- ฟังกช์ั Éน CAP (การตัÊงคา่พิกดัสงูสดุ)        31 

- ฟังกช์ั Éน dCP(การตัÊงคา่จดุทศนยิม)                                              31 
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สารบญั(ต่อ) 

                 หนา้ 

- ฟังกช์ั Éน InC(การตัÊงคา่อ่านละเอียด)       32 

- ฟังกช์ั Éน AZn (ฟังกช์ั ÉนตัÊงชว่งปรบันํÊาหนกัศนูยอ์ตัโนมตั)ิ    32 

- ฟังกช์ั Éน AdF (ฟังกช์ั ÉนตัÊงฟิลลเ์ตอร ์A/D)       33 

- ฟังกช์ั Éน t AdC (ฟังกช์ั Éนเลือกเบอรไ์อซี A/D)      33 

- ฟังกช์ั Éน FIL (ฟังกช์ั ÉนตัÊงฟิลลเ์ตอรแ์สดงนํÊาหนกั)     34 

- ฟังกช์ั Éน POZ (ฟังกช์ั ÉนตัÊงคา่ปรบันํÊาหนกัศนูยอ์ตัโนมตั ิตอนเปิดเครืÉองครัÊงแรก) 34 

- ฟังกช์ั Éน tArE (ฟังกช์ั Éนหกัคา่ภาชนะ สาํหรบัปุ่มคีย ์TARE เท่านัÊน)   34 

- ฟังกช์ั Éน U tArE (ฟังกช์ั Éนหกัคา่ภาชนะ สาํหรบัปุ่มคียต์วัเลข 0-9 เท่านัÊน)   35 

- ฟังกช์ั Éน r Prt (ฟังกช์ั ÉนตัÊงคา่บอรด์เรตปริÊนเตอร)์      35 

- ฟังกช์ั Éน r COnP (ฟังกช์ั ÉนตัÊงคา่บอรด์เรตพอรต์ RS-232)     36 

- ฟังกช์ั Éน FAC (ฟังกช์ั Éนรีเซ็ตคา่)        36 

ขอ้ความแจง้เตอืนและการแกไ้ข         

- Err 01         37 

- Err 02         37 

- Err 03         37 

- Err 04         37 

- Err 05                       37 

- Err 06          37 

- Err 07          37               

- Err 13          37 

- Err 14          37 

ภาคผนวก 

- ตวัอย่างรปูแบบการพิมพ ์1 ภาษาไทย                38 

- ตวัอย่างรปูแบบการพิมพ ์2 ภาษาไทย                39 

- ตวัอย่างรปูแบบการพิมพ ์3 ภาษาองักฤษ                   40 

- ตวัอย่างรปูแบบการพิมพ ์4 ภาษาองักฤษ                         41 
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คณุสมบติัของเครืÉองชัÉง 

 คา่ความละเอียดภายใน 1/500,000 

 คา่อ่านละเอียดสงูสดุ 1/15,000 

 กลอ่งจอแสดงนํÊาหนกัทาํจากอลมูเินยีม แข็งแรงไมแ่ตกหกังา่ย กนัเคลืÉอนวิทยกุวน 

 ตวัเลขแสดงนํÊาหนกัแบบ LED สีแดง ขนาด 1.0 นิÊว 6 หลกั 

 เครืÉองพิมพแ์บบเทอรม์อลปริÊนเตอร(์Thermal Printer) ในตวัเครืÉอง 

 ใชก้ระดาษพิมพแ์บบเทอรม์อล กวา้ง 58 มลิลิเมตร เสน้ผา่นศนูยก์ลาง 30 มลิลิเมตร 

 เลือกฟอรม์ในการพิมพไ์ด ้4 แบบ ทัÊงภาษาไทยและองักฤษ 

 บนัทึกรายการชั Éงได ้500 รายการ 

 สามารถหกันํÊาหนกัภาชนะ(TARE) ไดท้กุชว่งนํÊาหนกั 

 สง่ขอ้มลูออกพอรต์สญัญาณ RS-232  

 ฟังกช์ั Éน HI-LO-OK (Output DC 5V.)  

 ฟังกช์ั Éนชั Éงสตัว ์(Animal Weight Function) 

 ฟังกช์ั ÉนนบัชิÊน (Counting Function) 

 สามารถกาํหนดชนดิบริษทั,เบอรโ์ทร,แฟกซ,์ชืÉอสินคา้,รหสัสินคา้,บารโ์คด้(EAN-13)ได ้ 

(เป็น Option เสริม) 

 สามารถทาํโปรแกรมการชั Éงและออกแบบใบชั ÉงนํÊาหนกัตามลกูคา้ตอ้งการ(เป็น Option เสริม) 

 สามารถตอ่กบัปรินเตอรภ์ายนอกได(้ปรินเตอร ์RP56-S,76II,RP80VI) (เป็น Option เสริม) 

 ใชไ้ฟเลีÊยงแบบ อแดปเตอร ์DC 5V/2A 
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สว่นประกอบของเครืÉองชัÉง 

 

    รปูทีÉ ř แสดงลกัษณะดา้นหนา้เครืÉองชัÉง 

 

 
                          หลังเครืÉ องแบบทีÉ  ř                                                      หลังเครืÉ องแบบทีÉ  2 

 

รปูทีÉ Ś แสดงลกัษณะดา้นหลงัเครืÉองชัÉง 

 

 

 

 

18 19
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 1.เครืÉองพิมพแ์บบเทอรม์อล   

 2.ทีÉเปิดสาํหรบัใสก่ระดาษ 

 3.ไฟแสดงเมืÉอนํÊาหนกัศนูย(์ZERO) 

 4.ไฟแสดงนํÊาหนกัรวม(GROSS) 

 5.ไฟแสดงนํÊาหนกัสทุธิ(NET) 

 6.หนา้จอแสดงนํÊาหนกั 

 7.ไฟแสดงนํÊาหนกันิÉง(STABLE) 

 8.ไฟแสดงเมืÉอนํÊาหนกัมากกว่า 

        คา่ทีÉตัÊงไว(้HI) 

 9.ไฟแสดงเมืÉอนํÊาหนกัเท่ากบั 

        คา่ทีÉตัÊงไว(้OK) 

 10.ไฟแสดงเมืÉอนํÊาหนกันอ้ยกว่า 

         คา่ทีÉตัÊงไว(้LO) 

 11.ปุ่มสาํหรบัเพิÉมคา่ตา่งๆ/ 

         ปุ่มบนัทึกรายการชั Éงลา่สดุ 

 12.ปุ่มสาํหรบัเขา้-ออกฟังกช์ั Éน/ 

         ปุ่มยกเลิก(CANCEL) 

 13.ปุ่มตกลง/ปุ่มพิมพร์ายการชั Éง/ 

         ปุ่มเลอืกชืÉอสินคา้ 

  

     14.ปุ่มสาํหรบัลดคา่ตา่งๆ/ 

         ปุ่มลบการบนัทึกรายการชั Éงลา่สดุ 

15.ปุ่มตัÊงนํÊาหนกัศนูย/์ 

    ปุ่มบนัทึกราคาตอ่กโิลกรมั 

16.ปุ่มหกัภาชนะ(TARE)/ 

    ปุ่มลบตวัเลข (BACKSPACE) 

17.ปุ่มป้อนตวัเลข 0 – 9 

18.สวิตช ์POWER 

18.พอรต์คอนเน็คเตอร ์
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คอนเน็คเตอรส์ายสญัญาณ 
 

                     คอนเน็คเตอรโ์หลดเซลล ์

 

                       

     

 

         ขา ř :  +EXC (Excitation +) 

         ขา 2 :  +SIG (Signal +) 

         ขา 3 :   กราวด(์Ground) 

         ขา 4 :  -SIG (Signal -) 

                               ขา ŝ :  -EXC (Excitation) 

                          

                                 คอนเน็คเตอร ์RS-232  

 

 

 

             ขา ř :  สญัญาณ(TX1) 

             ขา 2 :   กราวด(์Ground) 

             ขา 3 :   ไมไ่ดใ้ชง้าน 

1

2
3

4

5

1

2

3
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                 คอนเน็คเตอร ์HI-LO-OK 

 

                       

     

 

           

           ขา ř :  HI 

                    ขา 2 :   OK 

           ขา 3 :   LO 

                  ขา 4 :   กราวด(์Ground) 

           ขา ŝ :  +5V.DC 

 

 

 

 

 

การเปิด – ปิด เครืÉองชัÉง 

การเปิด – ปิด เครืÉองชั Éง สามารถทาํไดโ้ดยการกด             (สวิตชเ์พาเวอร)์ ดา้นหลงั

เครืÉอง มาทีÉตวั I  

 

 

 

 

 

 

1

2
3

4

5
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การหกัคา่ภาชนะ (TARE) 

 การหกัค่าภาชนะโดยการกดปุ่ ม TARE 

1.นาํภาชนะว่างบนแทนชั Éง หนา้จอจะแสดงนํÊาหนกัของภาชนะ 

2.กดปุ่ม           เพืÉอหกัค่าภาชนะ(สงัเกตไฟ NET จะตดิ) หนา้จอจะแสดงนํÊาหนกัศนูย ์

*หมายเหตุ การหักค่าภาชนะโดยการกดปุ่ม TARE จะใชง้านไดก้ต่็อเมืÉ อตัÊงค่าฟังกชั์Éน tArE=1 ดูในหนา้ 27 

 

 การหกัค่าภาชนะโดยการป้อนค่านํÊาหนกัภาชนะ 

1.กดปุ่มตวัเลข 0-9 เพืÉอป้อนนํÊาหนกัภาชนะทีÉทราบคา่ 

2.กดปุ่ม           เพืÉอหกัค่าภาชนะ(สงัเกตไฟ NET จะตดิ) ทีÉเราป้อนเป็นคา่ตดิลบ 

3.ในกรณีทีÉป้อนตวัเลขไมถ่กูตอ้ง ตอ้งลบตวัเลขใหก้ดปุ่ม 

*หมายเหตุ การหักค่าภาชนะโดยการป้อนค่านํÊาหนักภาชนะ จะใชง้านไดก้ต่็อเมืÉ อตัÊงค่าฟังกชั์Éน U tArE=1  

   ดูในหนา้ 28 

 

 การคืนค่าหกัค่าภาชนะ 

ในกรณีทีÉมกีารหกัคา่ภาชนะอยู(่สงัเกตไฟ NET จะตดิ) หากผูใ้ชง้านตอ้งการคืนคา่

นํÊาหนกัภาชนะ สารารถทาํไดโ้ดย 

1.กดปุ่ม           เพืÉอคืนค่าหกัภาชนะ(สงัเกตไฟ GROSS จะตดิ) หนา้จอจะแสดงนํÊาหนกั 

   ทัÊงหมดทีÉกาํลงัชั Éงอยู ่

*หมายเหตุ  ค่านํÊาหนักภาชนะตอ้งนอ้ยกวา่ค่านํÊาหนักเริÉ มตน้สาํหรับพิมพร์ายงานการชัÉ (<Prt LO)   

                       ดูในหนา้ 35 
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การป้อนหมายเลขสินคา้ 

1.กดปุ่มตวัเลข 0–9 เพืÉอป้อนหมายเลขสินคา้ 

2.กดปุ่ม           เพืÉอบนัทึกหมายเลขสินคา้ 

*หมายเหตุ  -ฟังกชั์Éนการป้อนหมายเลขเป็น Option ตอ้งกาํหนดโดยตรงจากโรงงาน 

     -การป้อนหมายเลขสินคา้ ตอ้งกระทาํกอ่นชัÉง(ขณะแทน่วา่ง) 

 

การป้อนราคาต่อกิโลกรมั 
1.กดปุ่มตวัเลข 0–9 เพืÉอป้อนราคาตอ่กโิลกรมั 

2.กดปุ่ม           เพืÉอบนัทึกคา่ราคาตอ่กโิลกรมั 

*หมายเหตุ การป้อนราคาต่อกโิลกรัม ตอ้งกระทาํกอ่นชัÉง(ขณะแท่นวา่ง) 

 

 

การชัÉงบนัทึกค่า แบบไมพิ่มพร์ายการชัÉง 
1.นาํสิÉงของขึÊนชั Éง 

2.กดปุ่ม           เพืÉอบนัทึกคา่รายการชั Éง 

*หมายเหตุ  หลังจากชัÉงบันทึกค่าการชัÉงแลว้ ผูใ้ชง้านสามารถเรียกพิมพร์ายการชัÉงตามเงือนไขต่างๆ  

                ไดใ้นฟังกชั์Éงพิมพร์ายการชัÉง ตามเงืÉ อนไข FG rPO) 

 

การชัÉงบนัทึกค่า พรอ้มพิมพร์ายการชัÉง 
1.นาํสิÉงของขึÊนชั Éง 

2.กดปุ่ม           เพืÉอบนัทึกคา่ พรอ้มพิมพร์ายการชั Éง  
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การใชง้านฟังกช์ัÉนหนา้เครืÉอง 

 

 

รปูทีÉ 3 แสดงแผนผงัฟังกช์ัÉนหนา้เครืÉอง 
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 สาํหรบัฟังกช์ั Éนตา่งๆ ทีÉสามารถใชไ้ดโ้ดยตรงจากการกดปุ่ม          ดา้นหนา้เครืÉอง  

มดีงัตอ่ไปนีÊ  

 ฟังกช์ัÉน tOt AL (ฟังกช์ัÉนสรปุรายการชัÉงทัÊงหมด)  

1.กดปุ่ม            หนา้จอแสดงขอ้ความ “tOt  AL “ 

2.กดปุ่ม            เครืÉองชั Éงจะพิมพส์รปุรายการชั Éงออกมา พรอ้มแสดงขอ้ความ “ Print “   

  ขณะกาํลงัพิมพ ์

 

 ฟังกช์ัÉน ErA AL (ฟังกช์ัÉนลบขอ้มลูการชัÉงทัÊงหมด)  

1.กดปุ่ม            หรือ           ไปเรืÉอยๆ จนหนา้จอแสดงขอ้ความ “ErA AL“ 

2.กดปุ่ม            หนา้จอจะแสดงขอ้ความ “SUrE“ เพืÉอถามยืนยนัว่าตอ้งการลบขอ้มลู  

  รายการชั ÉงทัÊงหมดหรือไม ่

3.หากตอ้งการใหก้ดปุ่ม   เพืÉอลบรายการชั ÉงทัÊงหมด 

 

 ฟังกช์ัÉน Pr rEP (ฟังกช์ัÉนพิมพซํ์Êา) 

1.กดปุ่ม            หรือ           ไปเรืÉอยๆ จนหนา้จอแสดงขอ้ความ “Pr rEP“ 

2.กดปุ่ม           เครืÉองจะทาํการพิมพข์อ้มลูลา่สดุทีÉทาํการชั Éงออกมา พรอ้มกบัแสดง 

   ขอ้ความ “ Print  ” ขณะกาํลงัพิมพ ์

3.เมืÉอพิมพข์องมลูเสร็จสิÊนจะแสดงขอ้งความของฟังกช์ั Éน ถดัไป 
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 ฟังกช์ัÉน FG tOt (ฟังกช์ัÉนพิมพส์รปุการชัÉง ตามเงืÉอนไข)   

ภายในฟังกช์ั Éน FG tOt จะประกอบไปดว้ยฟังกช์ั Éนย่อยตา่งๆ ดงันีÊ 

 ฟังกช์ัÉน tOt Id (ฟังกช์ัÉนพิมพส์รปุการชัÉง ตามรหสัสินคา้) 

1.เมืÉอหนา้จอแสดงขอ้ความ “tOt Id“ 

2.กดปุ่ม            หนา้จอจะแสดงขอ้ความ “Add Id” กดปุ่มตวัเลข 0–9 เพืÉอป้อน  

  หมายเลขสินคา้ทีÉตอ้งการพิมพส์รปุ 

3.กดปุ่ม            เครืÉองจะทาํการพิมพส์รปุการชั Éงตามรหสัสินคา้ออกมา 

 

 ฟังกช์ัÉน tOt dy (ฟังกช์ัÉนพิมพส์รปุการชัÉง ตามวนัทีÉ)  

 1.เมืÉอหนา้จอแสดงขอ้ความ “tOt  dy“ 

2.กดปุ่ม            หนา้จอจะแสดงขอ้ความ “ Fron “ 

4.กดปุ่มตวัเลข 0–š เพืÉอป้อนวนัทีÉเริÉมตน้ ทีÉตอ้งการพิมพส์รปุ 

5.จากนัÊนกดปุ่ม            หนา้จอจะแสดงขอ้ความ “ to “ 

5.กดปุ่มตวัเลข 0–š เพืÉอป้อนวนัทีÉสดุทา้ย ทีÉตอ้งการพิมพส์รปุ  

7.จากนัÊนกดปุ่ม            เครืÉองจะพิมพส์รปุออกมา พรอ้มแสดงขอ้ความ “ Print “  

   ขณะกาํลงัพิมพ ์
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 ฟังกช์ัÉน tOt dA (ฟังกช์ัÉนพิมพส์รปุการชัÉง ตามลาํดบั)  

 1.เมืÉอหนา้จอแสดงขอ้ความ “tOt  dA“ 

2.กดปุ่ม            หนา้จอจะแสดงขอ้ความ “ALL xx “ (โดยทีÉ xx เป็นคา่ของรายการชั Éง  

  ทัÊงหมดทีÉไดบ้นัทึกไว)้ 

3.กดปุ่ม            หนา้จอจะแสดงขอ้ความ “ Fron “ 

4.กดปุ่มตวัเลข 0–š เพืÉอป้อนคา่ลาํดบัการชั ÉงเริÉมตน้ ทีÉตอ้งการพิมพส์รปุ 

5.จากนัÊนกดปุ่ม           หนา้จอจะแสดงขอ้ความ “ to “ 

6.กดปุ่มตวัเลข 0–š เพืÉอป้อนคา่ลาํดบัการชั Éงสดุทา้ย ทีÉตอ้งการพิมพส์รปุ 

7.จากนัÊนกดปุ่ม            เครืÉองจะพิมพส์รปุออกมา พรอ้มแสดงขอ้ความ “ Print “  

   ขณะกาํลงัพิมพ ์

 

 ฟังกช์ัÉน tOt AL (ฟังกช์ัÉนพิมพส์รปุการ ชัÉงทัÊงหมด)  

1.เมืÉอหนา้จอแสดงขอ้ความ “tOt  AL “ 

2.กดปุ่ม            เครืÉองชั Éงจะพิมพส์รปุออกมา พรอ้มแสดงขอ้ความ “ Print “ ขณะ   

  กาํลงัพิมพ ์
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 ฟังกช์ัÉน FG rPO (ฟังกช์ัÉนพิมพร์ายงานการชัÉง ตามเงืÉอนไข)   

ภายในฟังกช์ั Éน FG rPO จะประกอบไปดว้ยฟังกช์ั Éนยอ่ยตา่งๆ ดงันีÊ 

 ฟังกช์ัÉน rPO AL (ฟังกช์ัÉนพิมพร์ายงานการชัÉง ชัÉงทัÊงหมด)  

1.เมืÉอหนา้จอแสดงขอ้ความ “rPO AL “ 

2.กดปุ่ม            เครืÉองชั Éงจะพิมพร์ายงานออกมา พรอ้มแสดงขอ้ความ “ Print “ ขณะ   

  กาํลงัพิมพ ์

 

 ฟังกช์ัÉน rPO dA (ฟังกช์ัÉนพิมพร์ายงานการชัÉง ตามลาํดบั)  

 1.เมืÉอหนา้จอแสดงขอ้ความ “rPO  dA“ 

2.กดปุ่ม            หนา้จอจะแสดงขอ้ความ “ALL xx “ (โดยทีÉ xx เป็นคา่ของรายการชั Éง  

  ทัÊงหมดทีÉไดบ้นัทึกไว)้ 

3.กดปุ่ม            หนา้จอจะแสดงขอ้ความ “ Fron “ 

4.กดปุ่มตวัเลข 0–š เพืÉอป้อนคา่ลาํดบัการชั ÉงเริÉมตน้ ทีÉตอ้งการพิมพร์ายงานการชั Éง 

5.จากนัÊนกดปุ่ม           หนา้จอจะแสดงขอ้ความ “ to “ 

6.กดปุ่มตวัเลข 0–š เพืÉอป้อนคา่ลาํดบัการชั Éงสดุทา้ย ทีÉตอ้งการพิมพร์ายงานการชั Éง 

7.จากนัÊนกดปุ่ม            เครืÉองจะพิมพร์ายงานการชั Éงออกมา พรอ้มแสดงขอ้ความ 

    “ Print “ ขณะกาํลงัพิมพ ์
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 ฟังกช์ัÉน rPO Id (ฟังกช์ัÉนพิมพร์ายงานการชัÉง ตามรหสัสินคา้) 

1.เมืÉอหนา้จอแสดงขอ้ความ “rPO Id“ 

2.กดปุ่ม            หนา้จอจะแสดงขอ้ความ “Add Id” กดปุ่มตวัเลข 0–9 เพืÉอป้อน  

  หมายเลขสินคา้ทีÉตอ้งการพิมพร์ายงานการชั Éง 

3.กดปุ่ม            เครืÉองจะทาํการพิมพร์ายงานการชั Éง ตามรหสัสินคา้ออกมา 

 

 ฟังกช์ัÉน rPO dy (ฟังกช์ัÉนพิมพร์ายงานการชัÉง ตามวนัทีÉ)  

 1.เมืÉอหนา้จอแสดงขอ้ความ “rPO  dy“ 

2.กดปุ่ม            หนา้จอจะแสดงขอ้ความ “ Fron “ 

4.กดปุ่มตวัเลข 0–š เพืÉอป้อนวนัทีÉเริÉมตน้ ทีÉตอ้งการพิมพร์ายงานการชั Éง 

5.จากนัÊนกดปุ่ม            หนา้จอจะแสดงขอ้ความ “ to “ 

5.กดปุ่มตวัเลข 0–š เพืÉอป้อนวนัทีÉสดุทา้ย ทีÉตอ้งการพิมพร์ายงานการชั Éง 

7.จากนัÊนกดปุ่ม            เครืÉองจะพิมพร์ายงานการชั Éง ออกมา พรอ้มแสดงขอ้ความ  

   “ Print “ ขณะกาํลงัพิมพ ์
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 ฟังกช์ัÉน FG ErA (ฟังกช์ัÉนลบรายการชัÉง ตามเงืÉอนไข)   

ภายในฟังกช์ั Éน FG ErA จะประกอบไปดว้ยฟังกช์ั Éนยอ่ยตา่งๆ ดงันีÊ 

 ฟังกช์ัÉน ErA Id (ฟังกช์ัÉนลบขอ้มลูการชัÉง ตามรหสัสินคา้) 

1.เมืÉอหนา้จอแสดงขอ้ความ “ErA Id“ 

2.กดปุ่ม            หนา้จอจะแสดงขอ้ความ “Add Id” กดปุ่มตวัเลข 0–9 เพืÉอป้อน   

  หมายเลขสินคา้ทีÉตอ้งการลบขอ้มลูการชั Éง 

3.กดปุ่ม            หนา้จอจะแสดงขอ้ความ “ SUrE” เพืÉอถามยืนยนักา 

4.กดปุ่ม            เพืÉอลบขอ้มลูการชั Éง 

 

 ฟังกช์ัÉน ErA dy (ฟังกช์ัÉนลบขอ้มลูการชัÉง ตามวนัทีÉ)  

 1.เมืÉอหนา้จอแสดงขอ้ความ “ErA  dy“ 

2.กดปุ่ม            หนา้จอจะแสดงขอ้ความ “ Fron “ 

4.กดปุ่มตวัเลข 0–š เพืÉอป้อนวนัทีÉเริÉมตน้ ทีÉตอ้งการลบขอ้มลูการชั Éง 

5.จากนัÊนกดปุ่ม            หนา้จอจะแสดงขอ้ความ “ to “ 

5.กดปุ่มตวัเลข 0–š เพืÉอป้อนวนัทีÉสดุทา้ย ทีÉตอ้งการลบขอ้มลูการชั Éง 

7.จากนัÊนกดปุ่ม            เครืÉองจะพิมพร์ายงานออกมา พรอ้มแสดงขอ้ความ “ Print “  

   ขณะกาํลงัพิมพ ์
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 ฟังกช์ัÉน ErA dA (ฟังกช์ัÉนลบขอ้มลูการชัÉง ตามลาํดบั)  

1.เมืÉอหนา้จอแสดงขอ้ความ “ErA dA “ 

2.กดปุ่ม            หนา้จอจะแสดงขอ้ความ “ALL xx “ 

  (โดยทีÉ xx เป็นคา่ของขอ้มลูการชั ÉงทัÊงหมดทีÉไดบ้นัทึกไว)้ 

3.กดปุ่ม            หนา้จอจะแสดงขอ้ความ “ Fron “ 

4.กดปุ่มตวัเลข 0–š เพืÉอป้อนคา่ลาํดบัการชั ÉงเริÉมตน้ ทีÉตอ้งการลบขอ้มลู  

5.จากนัÊนกดปุ่ม            หนา้จอจะแสดงขอ้ความ “ to “ 

6.กดปุ่มตวัเลข 0–š เพืÉอป้อนคา่ลาํดบัการชั Éงสดุทา้ย ทีÉตอ้งการลบขอ้มลู 

7.จากนัÊนกดปุ่ม          หนา้จะจอแสดงขอ้ความ “ SUrE” เพืÉอถามยืนยนัว่าตอ้งการลบ 

  ขอ้มลูการชั ÉงทีÉบนัทึกไวห้รือไม ่

8.หากตอ้งการลบรายการชั ÉงทีÉบนัทึกไวใ้หก้ดปุ่ม            เพืÉอลบรายการชั ÉงทีÉเลือกไว ้
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 ฟังกช์ัÉน FG Prt (ฟังกช์ัÉนตัÊงค่าการพิมพ)์   

ภายในฟังกช์ั Éน FG Prt  จะประกอบไปดว้ยฟังกช์ั Éนยอ่ยตา่งๆ ดงันีÊ 

 

 

 

รปูทีÉ 4 แสดงแผนผงัฟังกช์ัÉน FG Prt (ตัÊงค่าการพิมพ)์ 

 ฟังกช์ัÉน Prt dS (ฟังกช์ัÉนกาํหนดขอ้มลูทีÉตอ้งการแสดงในใบชัÉงนํÊาหนกั)  
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1.เมืÉอหนา้จอแสดงขอ้ความ “Prt dS” 

2.กดปุ่ม            หนา้จอจะแสดงขอ้ความ “xx xxx” (โดยทีÉ x เป็นขอ้มลูรายการชั Éง) 

3.หากตอ้งการเลืÉอนไปยงัขอ้มลูถดัไปใหก้ดปุ่ม             หรือ           หรือกดปุ่ม  

  เพืÉอเขา้ไปแกไ้ขขอ้มลู ซึÉงประกอบไปดว้ย  

Pr Fn    = ชืÉ อบริษัท(Option) 

Pr tAL = เบอร์โทร(Option) 

Pr FAH = เบอร์แฟกซ(์Option) 

Pr CO = ลาํดับการพิมพ ์

Pr Id = รหัสสินคา้(Option) 

Pr nAn = ชืÉ อสินคา้(Option) 

Pr dt = วันทีÉ -เวลา 

Pr Gr = นํÊาหนักรวม(Gross) 

Pr tAr = นํÊาหนักภาชนะ(Tare) 

Pr nEt = นํÊาหนักสทุธิ(Net) 

Pr UPr = ราคาต่อกิโลกรัม 

Pr tPr = ราคารวม 

Pr bAr = บาร์โคด้(EAN-13)(Option) 

4.กดปุ่ม            หรือ            หนา้จอจะแสดงขอ้ความ “yyyy x” 

 โดยทีÉ  yyyy =ขอ้มูลรายการชัÉงทีÉ กาํลังแกไ้ข  

 และ x = 0 ไมแ่สดงขอ้มูลในใบชัÉง 

  x = 1 แสดงขอ้มูลในใบชัÉง 

5.กดปุ่ม            เพืÉอบนัทึกคา่ 
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 ฟังกช์ัÉน Prt nd (ฟังกช์ัÉนเลือกเครืÉองพิมพที์Éใชง้าน)  

1.เมืÉอหนา้จอแสดงขอ้ความ “Prt nd” 

2.กดปุ่ม            หนา้จอจะแสดงขอ้ความ “Prn x” 

 โดยทีÉ   x = 0  เครืÉ องพิมพภ์ายในตัวเครืÉ องชัÉง 

  x = 1 เครืÉ องพิมพน์อก(ผา่น RS-232) รุ่น POS-58II 

x = 2 เครืÉ องพิมพน์อก(ผา่น RS-232) รุ่น GP-3120T 

x = 3 เครืÉ องพิมพน์อก(ผา่น RS-232) รุ่น POS-56II 

 

3.กดปุ่ม            หรือ           เลือกเตครืÉองพิมพที์Éตอ้งการ 

4.กดปุ่ม            เพืÉอบนัทึกคา่ 

 

 ฟังกช์ัÉน Prt AU(ฟังกช์ัÉนตัÊงค่าการพิมพอ์ตัโนมติั)  

1.เมืÉอหนา้จอแสดงขอ้ความ “Prt AU” 

2.กดปุ่ม            หนา้จอจะแสดงขอ้ความ “Prt x” 

 โดยทีÉ   x = 0 ไมพ่ิมพร์ายการชัÉงอัตโนมัติ 

  x = 1 พิมพร์ายการชัÉงอัตโนมัติ 

3.กดปุ่ม            หรือ           เลือกคา่ทีÉตอ้งการ 

4.กดปุ่ม            เพืÉอบนัทึกคา่ 
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 ฟังกช์ัÉน Prt FO (ฟังกช์ัÉนเลือกรปูแบบใบชัÉงนํÊาหนกั)  

1.เมืÉอหนา้จอแสดงขอ้ความ “Prt FO” 

2.กดปุ่ม            หนา้จอจะแสดงขอ้ความ “PrF x” 

 โดยทีÉ   x = 1 ฟอร์มř ภาษาไทย 

  x = 2 ฟอร์ม2 ภาษาไทย 

  x = 3 ฟอร์ม3 ภาษาอังกฤษ 

  x = 4 ฟอร์ม4 ภาษาอังกฤษ 

3.กดปุ่ม            หรือ           เลือกคา่ทีÉตอ้งการ 

4.กดปุ่ม            เพืÉอบนัทึกคา่ 

*หมายเหตุ ตัวอย่างฟอร์มพิมพร์ายงานดูในภาคผนวกหนา้ 39 

 

 ฟังกช์ัÉน Prt LO (ฟังกช์ัÉนตัÊงค่านํÊาหนกัเริÉมตน้สาํหรบัพิมพอ์ตัโนมติั)  

1.เมืÉอหนา้จอแสดงขอ้ความ “Prt LO” 

2.กดปุ่ม            หนา้จอจะแสดงขอ้ความ “xxxxxx” (โดยทีÉ x เป็นคา่เดมิของนํÊาหนกั 

  เริÉมตน้สาํหรบัพิมพร์ายงานการชั ÉงทีÉตัÊงไว)้ 

3.กดปุ่มตวัเลข 0-9 เพืÉอป้อนคา่นํÊาหนกัเริÉมตน้สาํหรบัพิมพร์ายงานการชั Éง 

4.กดปุ่ม            เพืÉอบนัทึกคา่ 
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 ฟังกช์ัÉน HILO (ฟังกช์ัÉนตัÊงค่า HI-LO-OK)  

1.เมืÉอหนา้จอแสดงขอ้ความ “HILO” 

2.กดปุ่ม          หนา้จอจะแสดงขอ้ความ “LO ” 

3.กดปุ่ม          หนา้จอจะแสดงขอ้ความ“xxxxxx”(โดยทีÉ x เป็นคา่ LO เดมิทีÉตัÊงไว)้ 

4.หากตอ้งการตัÊงคา่ใหมใ่หก้ดปุ่มตวัเลข 0-9 เพืÉอตัÊงคา่ LO แลว้ 

5.กดปุ่ม          หนา้จอจะแสดงขอ้ความ “OK ”   

6.กดปุ่ม          หนา้จอจะแสดงขอ้ความ“xxxxxx”(โดยทีÉ x เป็นคา่ OK เดมิทีÉตัÊงไว)้ 

7.หากตอ้งการตัÊงคา่ใหมใ่หก้ดปุ่มตวัเลข 0-9 เพืÉอตัÊงคา่ HI ใหม ่

8.กดปุ่ม          หนา้จอจะแสดงขอ้ความ “HI ”   

9.กดปุ่ม          หนา้จอจะแสดงขอ้ความ“xxxxxx”(โดยทีÉ x เป็นคา่ HI เดมิทีÉตัÊงไว)้ 

10.หากตอ้งการตัÊงคา่ใหมใ่หก้ดปุ่มตวัเลข Ř-š เพืÉอตัÊงคา่ HI ใหม ่

11.กดปุ่ม            เพืÉอออกจากฟังกช์ั Éน และบนัทึกคา่ 

*หมายเหตุ - หากไมต่อ้งการใชง้านฟังกชั์Éน HI-LO-OK ใหตั้Êงค่า LO = 0 ,OK = 0 และ HI = 0 

   - เมืÉ อตัÊงค่านํÊาหนักเริÉ มตน้ LO = 0  โปรแกรมจะแสดงสถานะ LO ขณะนํÊาหนักติดลบดว้ย 

     -  ค่าทีÉ ตัÊงจะตอ้ง LO < OK และ LO < HI  

     -  ค่าทีÉ ตัÊงจะตอ้ง OK >= HI 

 

        รปูทีÉ 5 แสดงการแบ่งช่วงของ HI-LO-OK 
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 ฟังกช์ัÉน FG AnI (ฟังกช์ัÉนชัÉงสตัว)์   

ภายในฟังกช์ั Éน FG AnI  จะประกอบไปดว้ยฟังกช์ั Éนยอ่ยตา่งๆ ดงันีÊ 

 ฟังกช์ัÉน AnI FU (ฟังกช์ัÉน เปิด-ปิด การทํางานของฟังกช์นัชัÉงสตัว)์ 

1. เมืÉอหนา้จอแสดงขอ้ความ “AnI FU”  

2.กดปุ่ม            หนา้จอจะแสดง “AnI  x”  

       โดยทีÉ   x = 0 ปิด ไมใ่ชง้านฟังกชั์Éน 

      x = 1 เปิด ล๊อกนํÊาหนัก หากค่าไมอ่ยู่ในเงืÉ อนไขจะปลดล็อกทันที 

     x = 2 เปิด ล๊อกนํÊาหนัก จนกวา่จะเอาของออกถึงจะปลดล๊อก 

     x = 3 เปิด ล๊อกนํÊาหนัก จนกวา่จะกดปุ่ม ENTER เพืÉ อปลดล๊อก    

3.กดปุ่ม           หรือ          เพืÉอเลือกรปูแบบการใชง้านทีÉตอ้งการ  

4.กดปุ่ม           เพืÉอบนัทึกคา่ 

* หมายเหตุ กรณีทีÉ เปิดการใชง้านฟังกชั์ÉนชัÉงสัตว ์หนา้จอจะแสดงขอ้ “AnI ON”  

                พรอ้มเสียงเตือน ขณะเปิดเครืÉ องชัÉง 

 

 ฟังกช์ัÉน AnI LO (ฟังกช์ัÉนตัÊงค่านํÊาหนกัเริÉมตน้ใหฟั้งกช์นัชัÉงสตัวทํ์างาน) 

1.เมืÉอหนา้จอแสดงขอ้ความ “AnI LO“ 

2.กดปุ่ม            หนา้จอจะแสดง “xxxxx” (โดยทีÉ x เป็นคา่นํÊาหนกัเริÉมตน้การทาํงาน) 

3.กดปุ่มตวัเลข Ř-š เพืÉอป้อนคา่นํÊาหนกัเริÉมตน้การทาํงานของฟังกช์ั Éน 

4.กดปุ่ม            เพืÉอบนัทึกคา่ 

* หมายเหตุ ฟังกชั์Éน AnI LO จะทาํงานกต่็อเมืÉ อตัÊงค่าฟังกชั์Éน AnI FU = 1   
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 ฟังกช์ัÉน AnI GA (ฟังกช์ัÉนตัÊงช่วงลอ๊คนํÊาหนกัสาํหรบัฟังกช์ัÉนชัÉงสตัว)์ 

1.เมืÉอหนา้จอแสดงขอ้ความ “AnI GA“ 

2.กดปุ่ม            หนา้จอจะแสดง “xxxxx” (โดยทีÉ x เป็นคา่ของชว่งลอ๊คนํÊาหนกัทีÉตัÊงไว)้ 

3.กดปุ่มตวัเลข Ř-š เพืÉอป้อนคา่ชว่งลอ๊คนํÊาหนกัทีÉตอ้งการ 

4.กดปุ่ม            เพืÉอบนัทึกคา่ 

* หมายเหตุ ฟังกชั์Éน AnI GA จะทาํงานกต่็อเมืÉ อตัÊงค่าฟังกชั์Éน AnI FU = 1   

 

 ฟังกช์ัÉน AnI CO (ฟังกช์ัÉนตัÊงหน่วงเวลาลอ๊คนํÊาหนกัสาํหรบัฟังกช์ัÉนชัÉงสตัว)์ 

1.เมืÉอหนา้จอแสดงขอ้ความ “AnI CO“ 

2.กดปุ่ม            หนา้จอจะแสดง “xxxxx” (โดยทีÉ x เป็นคา่หนว่งเวลาลอ๊คนํÊาหนกั 

  ทีÉตัÊงไว)้ 

3.กดปุ่มตวัเลข Ř-š เพืÉอป้อนคา่หนว่งเวลาลอ๊คนํÊาหนกัทีÉตอ้งการ 

4.กดปุ่ม            เพืÉอบนัทึกคา่ 

* หมายเหตุ ฟังกชั์Éน AnI CO จะทาํงานกต่็อเมืÉ อตัÊงค่าฟังกชั์Éน AnI FU = 1   
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 ฟังกช์ัÉน FG PCS (ฟังกช์ัÉนนบัชิÊน)   

ภายในฟังกช์ั Éน FG PCS  จะประกอบไปดว้ยฟังกช์ั Éนย่อยตา่งๆ ดงันีÊ 

 ฟังกช์ัÉน PCS FU (ฟังกช์ัÉน เปิด-ปิด การทํางานของฟังกช์นันบัชิÊน) 

ř.เมืÉอหนา้จอแสดงขอ้ความ “PCS FU”  

2.กดปุ่ม            หนา้จอจะแสดง “PCS  x”  

   โดยทีÉ      x = 0 ปิด การใชง้านฟังกชั์Éน 

          x = 1 เปิด การใชง้านฟังกชั์Éน 

3.กดปุ่ม           หรือ          เพืÉอเลือกรปูแบบการใชง้านทีÉตอ้งการ  

4.กดปุ่ม           เพืÉอบนัทึกคา่ 

* หมายเหตุ กรณีทีÉ เปิดการใชง้านฟังกชั์ÉนชัÉงนับชิÊน หนา้จอจะแสดงขอ้ “PCS ON”  

                พรอ้มเสียงเตือน ขณะเปิดเครืÉ องชัÉง 

 

 

 ฟังกช์ัÉน PCS CA (การ CALIBRATION ฟังกช์ัÉนนบัชิÊน) 

1.เมืÉอหนา้จอแสดงขอ้ความ “PCS CA“ 

2.ขณะแท่นว่าง กดปุ่ม           หนา้จอจะแสดง “CAL 0” นบัไปเรืÉอยๆ จนถึง “CAL 10” 

3.เมืÉอหนา้จอแสดงขอ้ความ “Ad PCS” ใหนํ้าสิÉงของขึÊนชัÉง  แลว้กดปุ่มตวัเลข Ř-š เพืÉอ 

  ป้อนจาํนวนสิÉงของทีÉนาํมาชั Éง 

4.กดปุ่ม           หนา้จอจะแสดง “CAL 0” นบัไปเรืÉอยๆ จนถึง “CAL 10” แลว้โปรแกรม 

 จะบนัทึกคา่อตัโนมตั ิจากนัÊนจะแสดงขอ้ความของฟังกช์ั Éนถดัไป 

* หมายเหตุ ฟังกชั์Éน PCS CA จะทาํงานกต่็อเมืÉ อตัÊงค่าฟังกชั์Éน PCS FU = 1   
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 ฟังกช์ัÉน SEt t (ฟังกช์ัÉนตัÊงเวลา) 

1.กดปุ่ม            หรือ            ไปเรืÉอยๆ จนหนา้จอแสดงขอ้ความ “SEt t“ 

2.กดปุ่ม           หนา้จอจะแสดง “hh:mm:ss”  

 โดยทีÉ   hh  = ชัÉวโมง(00-23) 

  mm  = นาที(00-59) 

  ss  = วนิาที(00-59) 

3.กดปุ่มตวัเลข Ř-š เพืÉอป้อนเวลาทีÉตอ้งการ 

4.กดปุ่ม            เพืÉอบนัทึกคา่ 

 

 

 

 ฟังกช์ัÉน SEt d (ฟังกช์ัÉนตัÊงวนัทีÉ) 

1.กดปุ่ม            หรือ            ไปเรืÉอยๆ จนหนา้จอแสดงขอ้ความ “SEt t“ 

2.กดปุ่ม           หนา้จอจะแสดง “dd:mm:yy”  

 โดยทีÉ   dd  = วันทีÉ (01-31) 

  mm  = เดือน(01-12) 

  yy  = ปี(00-99) (เมืÉ อ 00=2500,01=2501,…99=2599)  

3.กดปุ่มตวัเลข Ř-š เพืÉอป้อนวนัทีÉ ทีÉตอ้งการ 

4.กดปุ่ม            เพืÉอบนัทึกคา่ 
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การ CALIBRATION 

 

รปูทีÉ 4 แสดงตําแหน่งจัมเปอร ์CALIBRATION 

 

 1.เสียบจมัเปอร ์CAL ตาํแหนง่แสดงในรปูทีÉ 4 

 2.หนา้จอแสดงขอ้ความ “ZErO ” 

 3.ขณะแท่นว่าง กดปุ่ม            หนา้จอแสดงขอ้ความ “CAL 0” นบัถึง “CAL 10”   

 4.หนา้จอแสดงขอ้ความ “xxxxxx” (โดยทีÉ x เป็นคา่สญัญาณโหลดเซลล(์Adr) ขณะแท่นว่าง) 

 5.กดปุ่ม            หนา้จอแสดงขอ้ความ “SPAn ”  

 6.กดปุ่ม            หนา้จอแสดงขอ้ความ “Ad Ld” 

 7.นําต ุม้นํÊาหนกัมาตรฐานว่างลงบนแท่น กดปุ่มตวัเลข Ř-š เพืÉอป้อนคา่นํÊาหนกัตุม้ 

 8.กดปุ่ม            หนา้จอแสดงขอ้ความ “CAL 0” นบัถึง “CAL 10” อีกครัÊง โปรแกรมจะ 

  บนัทึกคา่ Calibration อตัโนมตั ิแลว้แสดงขอ้ความของฟังกช์ั Éนถดัไป   

 10.กดปุ่ม          ไปเรืÉอยๆ เพืÉอกลบัเขา้สูโ้หมดชั ÉงนํÊาหนกัปกต ิ   



 คู่มือ PT-01 

 

PT-01(Rev.07) WWW.LINEARTHAI.COM หน้า 31 

 

การใชง้านฟังกช์ัÉนภายในเครืÉองชัÉง 

 ฟังกช์ัÉน GAn(ฟังกช์ัÉนแสดงค่าเกณฑข์องการ Calibration)  

1.กดปุ่ม          หรือ          จนจอแสดงขอ้ความ “GAn”  

2.กดปุ่ม          หนา้จอจะแสดงขอ้ความ“xxxxxx” (โดยทีÉ x คือ คา่เกณฑข์องการ Calibration)                

3.กดปุ่ม           เพืÉอเลืÉอนไปยงัฟังกช์ั Éนถดัไป 

 

 ฟังกช์ัÉน Adr (ฟังกช์ัÉนแสดงค่าสญัญาณจากโหลดเซลล)์  

1.กดปุ่ม          หรือ          จนหนา้จอแสดงขอ้ความ “Adr  ”  

2.กดปุ่ม          หนา้จอจะแสดง “xxxxxx” (โดย x คือ คา่สญัญาณทีÉอ่านจากโหลดเซลล)์ 

3.กดปุ่ม           เพืÉอเลืÉอนไปยงัฟังกช์ั Éนถดัไป 

 

 ฟังกช์ัÉน CAP(การตัÊงค่าพิกดัสงูสดุ)  

1.กดปุ่ม          หรือ          จนหนา้จอแสดงขอ้ความ “CAP”  

2.กดปุ่ม          หนา้จอจะแสดงขอ้ความ “xxxxxx”(โดยทีÉ x คือ คา่พิกดัของนํÊาหนกัสงูสดุ)                      

3.กดปุ่มตวัเลข Ř-9 เพืÉอป้อนคา่พิกดัสงูสดุทีÉตอ้งการ 

4.กดปุ่ม          เพืÉอบนัทึกคา่ 
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 ฟังกช์ัÉน dCP(การตัÊงค่าจดุทศนิยม)  

1.กดปุ่ม          หรือ          จนจอแสดงขอ้ความ “dCP”  

2.กดปุ่ม          หนา้จอจะแสดงขอ้ความ “     x”     

โดยทีÉ     x=       0      เมืÉ อไมตั่Êงจุดทศนิยม 

x=     0.0 ตัÊงจุดทศนิยมเป็น ř ตาํแหน่ง 

x=    0.00 ตัÊงจุดทศนิยมเป็น 2 ตาํแหน่ง 

x=  0.000   ตัÊงจุดทศนิยมเป็น 3 ตาํแหน่ง 

     3.กดปุ่ม           หรือ           เพืÉอเลือกจดุทศนยิมทีÉตอ้งการ  

     4. กดปุ่ม          เพืÉอบนัทึกคา่ 

 

 ฟังกช์ัÉน InC(การตัÊงค่าอ่านละเอียด)  

1.กดปุ่ม          หรือ           จนจอแสดงขอ้ความ “InC”  

2.กดปุ่ม          หนา้จอจะแสดงขอ้ความ “InC x” (โดยทีÉ x = 1,2,5 และ 10) 

3.กดปุ่ม          หรือ           เพืÉอเลือกคา่อ่านละเอียดทีÉตอ้งการ  

4.กดปุ่ม          เพืÉอบนัทึกคา่ 

 

 ฟังกช์ัÉน AZn (ฟังกช์ัÉนตัÊงช่วงปรบันํÊาหนกัศนูยอ์ตัโนมติั) 

1.กดปุ่ม           หรือ           เมืÉอหนา้จอแสดงขอ้ความ “AZn  ”  

2.กดปุ่ม           หนา้จอจะแสดง “AZn x” (โดยทีÉ x = 0,1,2,3,4,5,6 และ 7) 

3.กดปุ่ม           หรือ           เพืÉอเลือกคา่ชว่งปรบันํÊาหนกัศนูยที์Éตอ้งการ  
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4.กดปุ่ม           เพืÉอบนัทึกคา่ 

 

 ฟังกช์ัÉน AdF (ฟังกช์ัÉนตัÊงฟิลลเ์ตอร ์A/D)  

1.กดปุ่ม           หรือ           เมืÉอหนา้จอแสดงขอ้ความ “AdF  ”  

2.กดปุ่ม           หนา้จอจะแสดง “AdF x” (โดยทีÉ x= 1,2,3,4,5 และ 6)  

3.กดปุ่ม           หรือ          เพืÉอเลือกคา่ฟิลเตอรที์Éตอ้งการ  

4.กดปุ่ม           เพืÉอบนัทึกคา่ 

 

 ฟังกช์ัÉน t AdC (ฟังกช์ัÉนเลือกเบอรไ์อซี A/D)  

1.กดปุ่ม           หรือ           เมืÉอหนา้จอแสดงขอ้ความ “t AdC”  

2.กดปุ่ม           หนา้จอจะแสดง “tAdC x”  

 โดยทีÉ   x  = 0  ใชกั้บ IC115 

  x  = 1  ใชกั้บ IC116 

   x  = 2  ใชกั้บ IC52 

3.กดปุ่ม           หรือ           เพืÉอเลือกเบอรไ์อซีทีÉตอ้งการ  

4.กดปุ่ม           เพืÉอบนัทึกคา่ 

 

 



 คู่มือ PT-01 

 

PT-01(Rev.07) WWW.LINEARTHAI.COM หน้า 34 

 

 ฟังกช์ัÉน FIL (ฟังกช์ัÉนตัÊงฟิลลเ์ตอรแ์สดงนํÊาหนกั)  

1.กดปุ่ม          หรือ           เมืÉอหนา้จอแสดงขอ้ความ “FIL”  

2.กดปุ่ม          หนา้จอจะแสดงขอ้ความ “FiL x” (โดยทีÉ x= 1,2,3,…20)  

3.กดปุ่ม          หรือ           เพืÉอเลือกคา่ฟิลเตอรที์Éตอ้งการ  

4.กดปุ่ม          เพืÉอบนัทึกคา่ 

 

  

 ฟังกช์ัÉน POZ (ฟังกช์ัÉนตัÊงค่าปรบันํÊาหนกัศนูยอ์ตัโนมติั ตอนเปิดเครืÉองครัÊงแรก)  

1.กดปุ่ม          หรือ           เมืÉอหนา้จอแสดงขอ้ความ “POZ  ”  

2.กดปุ่ม          หนา้จอจะแสดง “POZ x” 

  โดยทีÉ   x = 0 ไมใ่ชง้านฟังกชั์Éน 

x = 1 ใชง้านฟังกชั์Éน 

3.กดปุ่ม          หรือ           เพืÉอเลือกการใชง้านทีÉตอ้งการ  

4.กดปุ่ม          เพืÉอบนัทึกคา่ 

 

 ฟังกช์ัÉน tArE (ฟังกช์ัÉนหกัค่าภาชนะ สาํหรบัปุ่ มคีย ์TARE เท่านัÊน)  

1.กดปุ่ม            หรือ          เมืÉอหนา้จอแสดงขอ้ความ “tArE ”  

2.กดปุ่ม            หนา้จอจะแสดง “tArE x”  

 โดยทีÉ    x = 0 ไมอ่นุญาตใหใ้ชปุ่้ม TARE หักค่าภาชะ 

  x = 1 อนุญาตใหใ้ชปุ่้ม TARE หักค่าภาชะ 
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3.กดปุ่ม           หรือ           เพืÉอเลือกรปูแบบการใชง้านทีÉตอ้งการ  

4.กดปุ่ม           เพืÉอบนัทึกคา่ 

 

 ฟังกช์ัÉน U tArE (ฟังกช์ัÉนหกัค่าภาชนะ สาํหรบัปุ่ มคียต์วัเลข 0-9 เท่านัÊน)  

1.กดปุ่ม           หรือ           เมืÉอหนา้จอแสดงขอ้ความ "U tArE"  

2.กดปุ่ม           หนา้จอจะแสดง "Ut  x" 

  โดยทีÉ   x = 0  ไมอ่นุญาตใหส้ามารถป้อนค่านํÊาหนักภาชนะจากคีย์ตัวเลข 0 - 9 ได ้

       x = 1  อนุญาตใหส้ามารถป้อนค่าค่านํÊาหนักภาชนะจากคีย์ตัวเลข 0 - 9 ได ้

2.กดปุ่ม           หรือ           เพืÉอเลือกรปูแบบการใชง้านทีÉตอ้งการ  

3.กดปุ่ม           เพืÉอบนัทึกคา่ 

 

 

 ฟังกช์ัÉน r Prt (ฟังกช์ัÉนตัÊงค่าบอรด์เรตปริÊนเตอร)์  

1.กดปุ่ม           หรือ           เมืÉอหนา้จอแสดงขอ้ความ “r Prt”  

2.กดปุ่ม          หนา้จอจะแสดง “xxxxxx” (โดยทีÉ x =1200,2400,4800,9600,19200 และ 38400) 

3.กดปุ่ม           หรือ          เพืÉอเลือกบอรด์เรตทีÉตอ้งการ  

4.กดปุ่ม          เพืÉอบนัทึกคา่ 
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 ฟังกช์ัÉน r COnP (ฟังกช์ัÉนตัÊงค่าบอรด์เรตพอรต์ RS-232)  

1.กดปุ่ม           หรือ           เมืÉอหนา้จอแสดงขอ้ความ “r COnP”  

2.กดปุ่ม           หนา้จอจะแสดง “xxxxxx” (โดยทีÉ x =1200,2400,4800,9600,19200 และ 38400) 

3.กดปุ่ม           หรือ          เพืÉอเลือกบอรด์เรตทีÉตอ้งการ  

4.กดปุ่ม           เพืÉอบนัทึกคา่ 

 

 ฟังกช์ัÉน FAC (ฟังกช์ัÉนรเีซ็ตค่า)  

1.กดปุ่ม           หรือ            เมืÉอหนา้จอแสดงขอ้ความ “FAC”  

2.กดปุ่ม           หนา้จอแสดงขอ้ “Sure“ เพืÉอถามยืนยนัอีกครัÊง  

3.ถา้ตอ้งการรเีซ็ตค่า    ใหก้ดปุ่ม           เพืÉอทาํการรีเซ็ตคา่ 

  ถา้ไม่ตอ้งการรเีซ็ตค่า ใหก้ดปุ่ม           เพืÉอยกเลิกการรีเซ็ตคา่  
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ขอ้ความแจง้เตือนและการแกไ้ขเบืÊองตน้ 

ขอ้ความทีÉแจง้เตือน ความหมาย การแกไ้ขเบืÊองตน้ 

Err 01 ขอ้มลูระบบของเครืÉองชั Éงเสียหาย เขา้ฟังกช์ั Éนทาํ FACTORY SET 

Err 02 ป้อนคา่วนัทีÉ-เวลาไมถ่กูตอ้ง ตรวจสอบการป้อนวนัทีÉ-เวลา 

Err 03 ไมม่สีญัญาณจากโหลดเซลล ์ ตรวจสอบการตอ่โหลดเซลลเ์ขา้กบั
เครืÉองชั Éง 

Err 04 ไมส่ามารถอ่านคา่จาก A/D ได ้ เขา้ฟังกช์ั Éนทาํ FACTORY SET 

Err 05 ไมส่ามารถตดิตอ่กบัเครืÉองพิมพไ์ด ้ ตรวจสายสญัญาณทีÉตดิตอ่กบั
เครืÉองพิมพ ์

Err 06 
ไมส่ามารถสง่สญัญาณออกพอรต์  
RS-232 ได ้ ตรวจสายสญัญาณทีÉตดิตอ่กบัRS-232 

Err 07 ป้อนคา่ HI-LO-OK ผดิเงืÉอนไข ดกูารตัÊงคา่ HI-LO-OK หนา้ 25 
Err 13 ป้อนหมายเลขรายการสินคา้ ไมถ่กูตอ้ง หมายเลขรายการสินคา้ = 1 ถึง 100 

Err 14 นํÊาหนกัไมน่ิÉง 
ตรวจสอบโหลดเซลล,์สายโหลดเซลล,์
คอนเน็คเตอรโ์หลดเซลล,์ 
วงจรภาค A/D 
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ภาคผนวก 

 ตวัอยา่งฟอรม์พิมพร์ายงาน ฟอรม์řภาษาไทย 

 เหมาะสาํหรบัการพิมพร์ายการชั Éงสินคา้ทีÉมลีกัษณะตา่งชนดิกนั ชั Éงเป็นชดุๆ (รหสัสินคา้

,ชืÉอสินคา้,ราคาตอ่กโิลกรมั ตา่งกนั) 

 
รปูทีÉ 6 แสดงตวัฟอรม์ ř ภาษาไทย 

* หมายเหตุ  ฟอร์ม ř จะสรุปการชัÉงแบบไม่สนใจราคาต่อกโิลกรัม แต่จะนาํเอาราคาของการชัÉงในแต่ละ 

                 ครัÊงมารวมกัน แสดงเป็นราคารวม   
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 ตวัอยา่งฟอรม์พิมพร์ายงาน ฟอรม์ 2 ภาษาไทย 

 เหมาะสาํหรบัการพิมพร์ายการชั Éงสินคา้ทีÉเป็นชนดิเดยีวกนัชั Éงตอ่เนืÉอง (รหสัสินคา้,ชืÉอ

สินคา้,ราคาตอ่กโิลกรมั เดยีวกนัทัÊงหมด) 

 

 

 

รปูทีÉ 7 แสดงตวัฟอรม์ Ś ภาษาไทย 

* หมายเหตุ  ฟอร์ม Ś จะสรุปการชัÉงแบบไม่สนใจราคาต่อกโิลกรัม แต่จะนาํเอาราคาของการชัÉงในแต่ละ 

                 ครัÊงมารวมกัน แสดงเป็นราคารวม   
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 ตวัอยา่งฟอรม์พิมพร์ายงาน ฟอรม์ 3 ภาษาองักฤษ 

 มลีกัษณะการพิมพร์ายการชั Éงสินคา้เหมอืนกบัฟอรม์ ř ภาษาไทย เพียงแตแ่สดง

ขอ้ความเป็นภาษาองักฤษ 

WWW.LINEARTHAI.COM

===============================

TEL.034-342797-9

TEL.034-342800

--------------------------------
NO  : [     1]

PRODUCT ID: A0000001

 PRODUCT NAME  : NAME 1

DATE 12/10/54 16:00:08

GROSS  : 1001.0 kg.

TARE   :    1.0 kg.

NET    : 1000.0 kg.

PRICE/KG.:  20.00 BAHT

 PRICE:  20000.00 BAHT

--------------------------------

===============================

--------------------------------

===============================
 TOTAL  :    2

 GROSS  : 2502.0 kg.

 TARE   :    2.0 kg.

 NET    : 2500.0 kg.

T.PRICE 65000.00 BAHT

===============================

WWW.LINEARTHAI.COM

TEL.034-342797-9

TEL.034-342800

--------------------------------
NO  : [     2]

PRODUCT ID: A0000002

 PRODUCT NAME  : NAME 2

DATE 12/10/54 16:07:30

GROSS  : 1501.0 kg.

TARE   :    1.0 kg.

NET    : 1500.0 kg.

PRICE/KG.:  30.00 BAHT

 PRICE:  45000.00 BAHT

 

รปูทีÉ 8 แสดงตวัฟอรม์ ś ภาษาอังกฤษ 
* หมายเหตุ  ฟอร์ม ś จะสรุปการชัÉงแบบไม่สนใจราคาต่อกโิลกรัม แต่จะนาํเอาราคาของการชัÉงในแต่ละ 

                 ครัÊงมารวมกัน แสดงเป็นราคารวม   
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 ตวัอยา่งฟอรม์พิมพร์ายงาน ฟอรม์ 4 ภาษาองักฤษ 

มลีกัษณะการพิมพร์ายการชั Éงสินคา้เหมอืนกบัฟอรม์ Ś ภาษาไทย เพียงแตแ่สดง 

ขอ้ความเป็นภาษาองักฤษ 

===============================

--------------------------------
 NO.   DATE  WEIGHT(KG.)

001 12/10 16:18    51.0

===============================

===============================

001 12/10 16:18     1.0

001 12/10 16:18    50.0

002 12/10 16:20   101.0

002 12/10 16:20     1.0

002 12/10 16:20   100.0

003 12/10 16:20    20.0

003 12/10 16:20     0.0

003 12/10 16:20    20.0

--------------------------------

WWW.LINEARTHAI.COM

TEL.034-342797-9

TEL.034-342800

PRODUCT ID: A0000001

 PRODUCT NAME : NAME 1

 TOTAL  :    3

 GROSS  : 172.0 kg.

 TARE   :     2.0 kg.

 NET    :   170.0 kg.

T.PRICE 1700.00 BAHT

PRICE/KG.:  10.00 BAHT

 

รปูทีÉ 9 แสดงตวัฟอรม์ 4 ภาษาอังกฤษ 
* หมายเหตุ  ฟอร์ม Ŝ จะสรุปการชัÉงแบบไม่สนใจราคาต่อกโิลกรัม แต่จะนาํเอาราคาของการชัÉงในแต่ละ 

                 ครัÊงมารวมกัน แสดงเป็นราคารวม   

 




